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(i./) COMANDANT (RECTOR) AL
ACADEMIEI DE POLITIE
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AL DIRECTIEI GENERALE LOGI

CHINDRIS CLAUDIU - STEFAN
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COLONEL

SPECIFICATIE TEHNICA Nr. 4524414/ 10.05.2022 Ceaume

EPOLETI CU GRAD PROFESIONAL
- UNIFORMA DE REPREZENTARE §I CEREMONIALURI-
- OFITERI DE POLITIE-

1. GENERALITATI
1.1. Prezenta specificatie tehnici stabileste forma, dimensiunile, conditiile tehnice si de calitate pe care

trebuie si le indeplineasca produsul confectionat.

1.2. Epoletii cu grad profesional sunt realizafi pe suport textil de culoare bleumarin dublat cu insertie din
material netesut termoadeziv, codul nuantei de culoare fiind precizat in continutul caietului de sarcini.
Marginile epoletului sunt bordurate cu un contur de 0,3 cm, continuu (pe toate laturile) in interiorul ciruia

sunt brodate stelele corespunzatoare gradului.
Epoletul se fixeaza pe sacou, scurtd, impermeabil, pardesiu, printr-o bridd din piele sinteticd, capsi si buton

metalic stantat cu insemnul specific M.A.l.

Scanned with CamScanner


https://digital-camscanner.onelink.me/P3GL/g26ffx3k

1.3. Elementele brodate se realizeazi cu fir special pentru brodat, metalizat, filamentat continuu de
culoare alb argintiu.
Elementele de broderie vor fi executate plin, in relief (plan bidimensional) si vor fi curdfate de capete de
atd sau rupturi.
Dupi executarea operatiunilor specifice de brodare materialul este dublat (intdrit) cu o inserjie
termoadezivd, cu aderen{d uniforma, realizata prin puncte de adezivare ( v.pct. 5.1).
1.4. Epoletii sunt confectionati de forma dreptunghiulars, pe fata avand brodat insemnul de grad, dupé
cum urmeazi:
- Pentru corpul inspectorilor, stele cu diametrul de 1,5 cm bordurate cu fir de culoare neagri,
astfel :
- 0 stea pentru gradul de subinspector;
- doud stele pentru gradul de inspector;
- trei stele pentru gradul de inspector principal.
- Pentru corpul comisarilor, stele cu diametrul de 2 cm bordurate cu fir de culoare albastra,
astfel:
- o stea pentru gradul de subcomisar; .
- doua stele pentru gradul de comisar;
- trei stele pentru gradul de comisar sef.
1.5. Epoletii se poarti la sacourile din compunerea uniformei de reprezentare si ceremonialuri.
1.6. EPOLETII CU GRAD PROFESIONAL SE CONFECTIONEAZA PERECHI.

Epoletii se confectioneazi in trei marimi ( M1, M2, M3), corespunzitoare utilizatorilor, astfel:
- M1 - pentru mérimile cuprinse intre 40 si 48 epoletii vor avea lungimea de 13,5 cm;

- M2 - pentru marimile cuprinse intre 50 si 54 epoletii vor avea lungimea de 14 cm;

- M3 - pentru marimile cuprinse intre 56 si 62 epoletii vor avea lungimea de 14,5 cm;

1.7. Epoletii cu grad profesional trebuie sa corespunda prevederilor prezentei specificatii tehnice gi cu
modelul avizat.

Avizarea modelului se va face de citre beneficiar, dupi incheierea contractului de furnizare, pentru
doui produse identice, ce vor constitui modelele de referinfi dupi care se executa si se verifici
productia, unul la producitor si unul la beneficiar.

2. MATERIALE FOLOSITE .
chl; Denumirea materialelor Utilizare

1 Suport textil- stofdi de culoare bleumarin codul nuantei de | Material de baza
culoare fiind precizat in continutul caietului de sarcini.

2 Fir metalizat special pentru brodat de culoare alb - argintiu Broderie stele si contur epoleti

Intériturd suport textil pentru brodat si

3 | Intariturs termoadeziva 100 % PES Staritirs AEAla, dublat bEida

4 Capsa si buton metalic, cu diametrul de 14 mm. Aplicat pe brida de fixare si pe epolet
5 Piele sinteticd, grosime 1,5-2 mm Brid fixare pe sacou

6 | Atd poliester Nm 65/2 Cusiturd brida

7 Atd de brodat Contur stele

3. CARACTERISTICI TEHNICE MATERII PRIME SI AUXILIARE
3.1. Stofa
Stofa reprezentare

Nr. | Denumirea caracteristicilor UM Valori obtinute Metoda de

crt. determinare

1 Compozitia fibroasa | LANA 60 + 5% SR EN ISO 1833 si
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PA tip CORDURA % diferenta pAna la 100% | Regulamentul European
1007/2011
2 Finete fire U 76/2 £ 5% SR ISO 7211-5
B Nm
3 Masa g/m? 210+ 5% SR EN 12127
4 Desime U fire/10 cm 430+ 20 SR EN 1049-2
B 330+ 15
5 Rezistenta la rupere, min. 5] 500 SR EN 1SO 13934-1
B N 350
6 Rezistenta la sfasiere, min. U 35 SR EN ISO 13937-3
B N
7 Rezistenta la abraziune, min. nr. cicli 80.000 SR EN I1SO 12947-2
8 Pilling, min. note 4-5 SR EN ISO 12945-1
9 Modificiri dimensionale curitare | U =1 SR ENISO 3175-2
chimici, maxim B % +1
10 Modificiri dimensionale la cdlcat, U +1,5 STAS 6751
maxim B % £1.5
11 Capacitatea de revenire din U grade 140 SR EN 2313-1
sifonare, min. B
12 Permeabilitate la aer, min. 1/m?/s 50 SR EN ISO 9237
13 Rezistenta la vapori de api, Ret,maxim m?Pa/W 7 SR EN ISO 11092
14 | Determinarea pH-extract apos unitati 5-7,5 SR EN ISO 3071
15 Rezistenta spilare la 40°C 4 SR EN ISO 105-C06
minima la transpiratie acidd/ alcalini 4 SR EN ISO 105-E04
vopsire:
apd 4 SR EN ISO 105-E01
frecare umedd/ uscata note 4/4 SR EN ISO 105-X12
solventi organici 4 SR EN ISO 105- X05
Lumina artificiald 4 SR EN ISO 105-B02
16 Amine cancerigene mg/kg nedetectabile SR EN 14362-1
Stofid ceremonie
Nr. | Denumirea caracteristicilor UM Valori ob{inute Metoda de
crt. 3 determinare
1 Compozitia fibroasda | LANA 60 + 5% SR EN ISO 1833 si
PES & diferenta pand la 100% | ~cgulamentul
alastan X, 4 European 1007/2011
2 Finete fire U Nm 62/2+ 5% SR ISO 7211-5
B
3 Masa g/m’ 205+ 5% SR EN 12127
4 Desime U fire/10 cm 30520 SR EN 1049-2
B 250+ 15
5 Rezistenta la rupere, min. U 450 SR EN I1SO 13934-1
B N 350
6 Rezistenta la sfasiere, min. U 20 SR EN ISO 13937-3
B N
7 Rezistenta la abraziune, min. nr. cicli 35.000 SR EN ISO 12947-2
8 Pilling, min. note 4 SR EN ISO 129435-1
9 Modificari dimensionale curatare U * 1 SR EN ISO 31735-2
chimici, maxim B % + |
10 Modificari dimensionale la cilcat, | U +1,5 STAS 6751
maxim B % + 1,5
11 Capacitatea de revenire din U grade 14 SR EN 2313-1
sifonare, min. B
12 Permeabilitate la aer, min. I/m*/s 80 SR EN 1SO 9237
13| Rezistenta la vapori de ap3, Ret,maxim m*Pa/W 7 SR EN ISO 11092
14 | Determinarea pH-extract apos unitti 5-72.5 SR EN 1SO 3071
Pagina 3 din 8 r o |

A

b e 35951_2; |

e

Scanned with CamScanner



https://digital-camscanner.onelink.me/P3GL/g26ffx3k

15 Rezistenta spilare la 40°C 4 SR EN ISO 105-C06
minimi la transpiratie acidy/ alcalind 4 SR EN ISO 105-E04
vopsire: P 2 SR EN 1SO 105-E0]

frecare umedd/ uscatd note 4/4 SR EN ISO 105-X12
solventi organici 4 SR EN ISO 105- X05
Lumind artificiald 4 SR EN ISO 105-B02

16 | Amine cancerigene mg/kg nedetectabile SR EN 14362-1

17 | Rezistenta la murdirie prin tratament uscat note 5 SR EN ISO 14419
(oleofobizare), min.

3.2. Fir metalizat special pentru brodat de culoare alb-argintiu cu compozifia 45 % poliamida si 55 %
PES “miez infasurat”, + 5% cu finefe Nm 32/1 — 36/1, alungire max. 45 - 55%, tensiune 550-650 cN.

3.3. Intiriturd termoadeziva 100% PES, suport textil cu masa de 80 +/- 5 g/mp, dublat cu polietilena d.t?
presiune mici cu masa 35 +/- 5 g/mp., aplicat prin puncte de adezivare (150/cmp). Masa totald a intariturii
termoadezive 115 +/- 7 g/mp.

3.4. Atd de brodat contur stele 100% poliester filamentat continuu, Nm 75/2 + 1, cu o alungire de max. .
25 —35% si o tensiune de 1.100 + 50 cN, conform cromaticii.

4. TABEL DE DIMENSIUNI

‘ VALORI Tol.+
Nr.  |Hadieatiidinensionale MI M2 M3
crt. (cm.)
1. Lungimea totala a epoletului 13,5; 14; 14,5 0,2
2. Latimea epoletului 5,5 0,1
3. Grosimea conturului exterior 0,3 0,1
4. Diametrul stelelor pentru inspectori 1,5 0,1
S: Diametrul stelelor pentru comisari 2 0,1
6. Distanta dintre centrele stelelor pentru inspectori 2,5 0,2
7. Distanta dintre centrele stelelor pentru comisari 3 0,2
8. Distanta de la capitul suportului de grad pani la marginea butonului metalic 1,2 0,1
9. Distanta de la capatul nebordurat pani in centrul primei stele 3 0,1
5. CONFECTIONAREA

5.1. Suportul textil se croieste dintr-o singurd bucaté cu lungimea pe directia urzelii si se termocoleazi cu
intaritura termoadeziv4, in doud etape:

- in prima etapd se termocoleaza suportul textil cu un singur strat de intiriturd termoadeziva, pentru a se
obtine forma usor rigida a epoletului si astfel materialul este pregatit pentru operatiunea de bordurare si
brodare;

- in a doua etapd dupd executarea broderiei, se aplicd 4 straturi de intdriturd termoadezivi cu puncte de
adezivare, pentru a se obtine forma rigida a epoletului.

5.2. Executarea broderiilor se face cu fir metalizat special, pentru brodat, bine tensionat, pentru a se evita
aparitia neregularitatilor de inal{ime a reliefului broderiei.

5.3. Inainte de inceperea operatiunii de brodare se stabileste axa de simetrie a materialului, pentru a se
delimita conturul, pe toate laturile fetei epoletului.

Bordurarea conturului se face pe toate laturile fefei epoletului, realizindu-se prin broderie plina, fira spatii
lipsa. In interiorul conturului se brodeazi stelele prin brodare plini astfel avand conturul bine definit.

5.4. La capitul opus celui unde se brodeazi stelele ( latura mica dinspre guler), la o distanta de 1,2 cm. de
aceasta, se fixeazd un buton metalic pe calota caruia este imprimata sigla specifici M.A.l

5.5. Capatul epoletului se indoaie spre interior pe o lungime de 0,5 cm. fixdndu-se prin insertia
termoadeziva.

5.6. Brida din piele sintetici a epoletului cu lafimea de 2,3 — 2,5 cm. este dublati cu intiriturd
termoadeziva si se fixeazd pe dosul epoletului, la partea fira contur, printr-un tighel ce prinde §i capatul
indoit al epoletului. Pe brida este fixatd o capsa metalici ce se inchide cu butonul metalic de pe epolet.

5.7. Stelele si conturul bordurat nu trebuie si prezinte capete sau sclipdri de fir.
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6. CONDITII DE RECEPTIE - Receptia calitativi _ E rualie

Produsele vor respecta prevederile legislative si actele normative in vigoare la d.ata livrarii. o

Cu minim 5 zile inainte de data planificatd, furnizorul va anunta in scris autoritatea copt'rz?f:tanta ca este
pregitit pentru a lansa in productie produsele contractate, solicitdnd reprezentanti ai autoritafii contractante
care si participe si sa avizeze aceasta activitate. . A

Pe timpul lansarii in productie, producatorul va realiza 2 proguse ldf:ntlce in prezenta
reprezentantilor autoritdii contractante, care vor constitui prototipul ,,0" pentru produsele
contractate.

Avizarea prototipului ,,0" sc va face de citre reprezentantii Autoritafii Contractante la punctul de_:
lucru al furnizorului sau la punctul de lucru al producdtorului in cazul in care furnizorul nu este §i
producitor, cu ocazia lansarii productiei. _ ! o

In situatia in care vor fi avizate, unul va ramane la producitor si unul la beneficiar, urmand a constitui
modelele de referintd, in functie de care se executi si se verifica calitatea produselor contractate qln
punct de vedere al culorii si al modului de realizare a confectiei. Pentru avizarea si lansarea in pFoguctle,
furnizorul va prezenta buletine de analizi/rapoarte de incercare prin care demonstreaza indeplinirea de
citre ‘materia prima a cerintelor din Specificatia Tehnica.

Cu ocazia lansarii in productie, reprezentan{ii autorititii, contractante sunt abilitaji a efectua
verificari ale tiparelor, a calitatii si culorii materiilor prime si auxiliare folosite, rezervandu-si d.re.ptul
de a ridica probe din acestea pentru. a verificate din punct de vedere al parametrilor tehnici, pe
cheltuiala furnizorului, la un laborator de specialitate, neutru, acreditat de organismele abilitate si
recunoscut in oricare din statele membre ale Uniunii Europene.

Pentru situatia in care nu primeste, din partea reprezentantilor Autorititii Contractante, acordul pentru
lansarea in productie, furnizorul va remedia toate problemele constatate si va relua in timpul cel mai scurt
activitatea de avizare si lansare in productie.

Furnizorul nu va incepe sub nicio forma productia produsului contractat fira acordul dat de
citre reprezentantii autorititii contractante.

Pe timpul derul3rii contractului, autoritatea contractantd poate efectua verificéri si inspectii pe fluxul de
fabricatie si la produsele finite ce urmeaza a fi livrate, ludndu-se masurile corespunzitoare in cazul
constatarii de neconformitai.

Produsele trebuie proiectate si fabricate astfel incat sa fie usor de utilizat tind cont de miscarile care le va
face utilizatorul. Produsele trebuie si respecte intocmai mostra si dimensiunile conform tabelului de
dimensiuni aprobate de beneficiar cu tolerantele admise. Materialele si componentele necesare nu trebuie
s aiba efecte daunatoare asupra sanatatii utilizatorului.

in cazuri speciale, receptia calitativa se poate realiza de cdtre comisia de receptie desemnati de
achizitor odata cu receptia cantitativa la primirea produselor in depozit, achizitorul avind obligatia
informarii in scris a furnizorului in acest sens.

Receptia calitativd se executd de regula de cétre beneficiar, la sediul furnizorului, cu verificare integrala sau
prin sondaj a produselor gata confectionate pe baza specificatiilor tehnice, a modelului vizat, a declaratiei
de conformitate si a buletinelor de analizi pentru materiile prime i auxiliare folosite la confectionare. In
urma receptiei se intocmeste un proces-verbal de receptie semnat de ambele pirti si inregistrat la sediul
furnizorului.

In cazuri speciale receptia calitativa se poate realiza de citre o comisie desemnati de beneficiar la primirea
produselor in depozitul acestuia care are obligatia si informeze in scris furnizorul.

7. GARANTII, MARCARE, AMBALARE, DEPOZITARE SI TRANSPORT

Produsele gata confectionate au termen de garantie de 1 an, in conditii de utilizare normala.
Termenul de garantie incepe de la data distribuirii produsului citre utilizator. La livrarea
produselor, operatorii economici vor elibera certificate de garantie.
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7.1 Garantii

Termen de garantie este de 12 luni de la data livrdrii produselor. Produsele livrate vor fi insofite de
certificate de garantie pe perioada de 12 luni de la data livrarii produselor, perioada in care furnizorul are
obligatia ca, in termen de 15 zile de la data notificarii transmisa de autoritatea contractanta, sa inlocuiasci
pe cheltuiala proprie toate produsele la care s-au constatat vicii asqunse sau au suferit deprecieri pe timpul
utilizarii inaintea indeplinirii termenului de garantie.

7.2. Ambalare

Epoletii cu grad profesional se livreaza in pungi de polietilen, cite cinci perechi, legate cu sfoard iar pe
fiecare punga se aplica o eticheta autocolanta pe care se inscrie mirimea i anul fabricatiei.

Ambalarea: 100 de pungi cu céte 5 per se ambaleazi in cutie de carton care va avea lipitd o etichetd ce va
avea inscrise urmitoarele date: denumirea furnizorului; denumirea produsului; numarul specificatiei
tehnice; an de fabricatie; semnul de control; numar perechi; dimensiunea.

7.3. Depozitarea produselor la furnizor se face respectdnd urmitoarele reguli : magazia de produse finite
sd fie curdtata, aerisita si cu peretii uscati; pachetele trebuie asezate pe rafturi, ferite de actiunea razelor
solare; in magaziile de depozitare trebuiesc impristiate insecticide §i luate masuri pentru distrugerea
rozétoarelor.

7.4. Transportul produselor pana la depozitul unititii contractante se face cu mijloacele de transport ale
furnizorului, curate si acoperite, ludndu-se masurile necesare pentru a nu suferi deteriordri pe timpul
transportului.

8. ANEXE completeazi specificatia tehnica de produs si fac parte integranta din aceasta
Anexa 1: Schitd cu forma si continutul Epoletilor — comisar sef, comisar si subcomisar.
Anexa 2: Schiti cu forma si continutul Epoletilor — inspector principal, inspector si subinspector.

i./ SEF SERVICIU LOGISTIC
Comisar sef depolitie;

POPUT PE

SEF BIROU NORME DE INTOCMIT
NIRE Inspector ge politie

RUSU VASILE
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Anexa 1

Analiza constructiv-esteticil

Model: EPOLETI CU GRAD PROFESIONAL PENTRU UNIFORMA DE REPREZENTARE
OFITERI - CORPUL COMISARILOR
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Anexa 2

Analiza constructiv-estetici

Model: EPOLETI CU GRAD PROFESIONAL PENTRU UNIFORMA DE REPREZENTARE
OFITERI — CORPUL INSPECTORILOR

Rl S TR e N i DT

¢
i
§
E
&
$
)
7
3
[
|

b i S 58 b s A

612

L

S,

~
qam
NS

5 S e Y it T T

et 1 0 St g e b o el Sy

N
Py ot e ot s N Ao A phe s P e g
g P G AR TG e T

xx

AP G e W A E el B A A B LTS T PN EX et 8t DA il 3 S0

¥
3
4
Ao} g R DL TSR

7
%

Inspector Inspector Subinspector
principal

Pagina 8 din 8

Scanned with CamScanner


https://digital-camscanner.onelink.me/P3GL/g26ffx3k

